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1. Аннотация рабочей программы 

В рабочей программе рассматривается организация учебной практики по 

получению первичных профессиональных умений и навыков (далее – учебная 

практика) при подготовке бакалавров по направлению 15.03.04 Автоматизация 

технологических процессов и производств. Учебная практика является обязательной и 

представляет собой вид обучения, ориентированный на профессионально-практическую 

подготовку. 

В рабочей программе рассмотрены цели, задачи и содержание учебной практики 

студентов; ее место в структуре ОПОП ВО; компетенции обучающегося, формируемые в 

результате прохождения практики; научно-производственные технологии, используемые 

на практике; формы промежуточной аттестации по итогам практики; учебно-методическое 

и информационное обеспечение практики; материально-техническое обеспечение 

практики; вопросы ее организации и порядок отчетности. 

 

1.1. Цели и задачи практики  

Целью учебной практики является закрепление теоретических знаний, полученных 

во время аудиторных занятий, ознакомление с технологическими процессами путем 

непосредственного участия студента в деятельности организаций УГМК и приобретение 

профессиональных умений и навыков. 

Задачи учебной практики заключаются в ознакомлении с основными 

металлургическими производствами УГМК и их продукцией; нормативной 

документацией на металлургическую продукцию и последствий их несоблюдения; правил 

техники безопасности, охраны труда и промышленной безопасности при выполнении 

технологических операций. Отдельной задачей является сбор материала для подготовки 

отчета, составленного по результатам практики.  

Задачи практики могут коррелироваться с Техническим заданием, представленным 

конкретной организацией  УГМК индивидуально для студента или группы студентов. 

 

1.2. Место в структуре ОПОП ВО  

Учебная практика относится к разделу Практики блока 2 учебного плана для 

направления 15.03.04 Автоматизация технологических процессов и производств. 

Учебная практика базируется на таких курсах как Технологические процессы 

автоматизированных производств горной промышленности; Метрология, 

стандартизация и сертификация; Программирование и алгоритмизация; Электротехника 

и электроника; Базы данных; Безопасность жизнедеятельности. Знания и умения, 

полученные в ходе учебной практики, используются в дальнейшем при изучении 

последующих дисциплин и при расчетах в курсовом проектировании по различным 

дисциплинам.  

Местами проведения практики являются организации УГМК.  
 

1.3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения 

практики  

 

Общекультурные компетенции (ОК) в соответствии с ФГОС: 

 способность работать в команде, толерантно воспринимая социальные, 

этнические, конфессиональные и культурные различия (ОК-4); 

 способность к самоорганизации и самообразованию (ОК-5); 

 



 

 

Общепрофессиональные компетенции (ОПК) в соответствии с ФГОС: 

 способность решать стандартные задачи профессиональной деятельности на 

основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-

коммуникационных технологий и с учетом основных требований информационной 

безопасности (ОПК-2); 

 способность использовать современные информационные технологии, технику, 

прикладные программные средства при решении задач профессиональной деятельности 

(ОПК-3). 

 

Профессиональные компетенции (ПК) в соответствии с ФГОС: 

 способность собирать и анализировать исходные информационные данные для 

проектирования технологических процессов изготовления продукции, средств и 

систем автоматизации, контроля, технологического оснащения, диагностики, 

испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее 

качеством; участвовать в работах по расчету и проектированию процессов 

изготовления продукции и указанных средств и систем с использованием 

современных информационных технологий, методов и средств проектирования 

(ПК-1); 

 способность проводить диагностику состояния и динамики производственных 

объектов производств с использованием необходимых методов и средств 

анализа (ПК-6); 

 способность выполнять работы по автоматизации технологических процессов и 

производств, их обеспечению средствами автоматизации и управления, готовностью 

использовать современные методы и средства автоматизации, контроля, диагностики, 

испытаний и управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством (ПК-

8); 

 способность участвовать: в разработке планов, программ, методик, связанных с 

автоматизацией технологических процессов и производств, управлением процессами, 

жизненным циклом продукции и ее качеством, инструкций по эксплуатации 

оборудования, средств и систем автоматизации, управления и сертификации и другой 

текстовой документации, входящей в конструкторскую и технологическую 

документацию, в работах по экспертизе технической документации, надзору и контролю 

за состоянием технологических процессов, систем, средств автоматизации и управления, 

оборудования, выявлению их резервов, определению причин недостатков и возникающих 

неисправностей при эксплуатации, принятию мер по их устранению и повышению 

эффективности использования (ПК-11); 

 способность разрабатывать практические мероприятия по совершенствованию 

систем и средств автоматизации и управления изготовлением продукции, ее жизненным 

циклом и качеством, а также по улучшению качества выпускаемой продукции, 

технического обеспечения ее изготовления, практическому внедрению мероприятий на 

производстве; осуществлять производственный контроль их выполнения (ПК-29); 

 способность участвовать в работах по практическому техническому 

оснащению рабочих мест, размещению основного и вспомогательного оборудования, 

средств автоматизации, управления, контроля, диагностики и испытаний, а также по их 

внедрению на производстве (ПК-30); 



 способность выявлять причины появления брака продукции, разрабатывать 

мероприятия по его устранению, контролировать соблюдение технологической 

дисциплины на рабочих местах (ПК-31); 

 способность участвовать во внедрении и корректировке технологических 

процессов, средств и систем автоматизации, управления, контроля, диагностики при 

подготовке производства новой продукции и оценке ее конкурентоспособности (ПК-32); 

 способность участвовать в разработке новых автоматизированных и 

автоматических технологий производства продукции и их внедрении, оценке полученных 

результатов, подготовке технической документации по автоматизации производства и 

средств его оснащения (ПК-33). 

        

В результате освоения практики студент должен: 

1) знать:  

 сущность и назначение основных технологических процессов, определить 

области их применения и ограничения в использовании; 

 назначение и особенности работы основных систем автоматизации 

технологическими процессами. 

 

2) уметь:  

 описать взаимосвязь основных и вспомогательных производств на 

предприятиях УГМК как единой технологической цепи выпуска металлургической 

продукции; 

 анализировать влияние различных технологических факторов на качество 

продукции; 

 

3) владеть: 

 базовыми понятиями и терминологией описания систем автоматизации. 

 

 


